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Abstract of DE391 0275 

Abrasion-resistant, low-dust dyestuff granules in cylindrical form are obtained by subjecting dyestuff 
powders having a water content of 5-15% by weight to extrusion granulation. The cylindrical pellets 
preferably have a diameter of 1 to 3 mm and a length of 2 to 15 mm. 
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@ Verfahren zur Herstellung von Farbstoffpellets 

Abriebf este und staubarrne Farbstoff granulate in zyfindri- 
scher Form werden dadurch erhalten, daB man Farbstoff pul- 
ver mit einem Wassergehalt von 5-15 Gewichtsprozent einer 
Strangpre&granulation unterwtrft. Vorzugsweise besitzen 
die zylindrischen Korper einen Durchmesser von 1 bis 3 mm 
und eine Lange von 2 bis 1 5 mm. 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung betrifft die Herstellung 
von Farbstoffpellets in zylindrischer Form, die auBer 
dem Farbstoff gegebenenfalls Dispergiermittei, Streck- 5 
mittel, Entstaubungsmittel, Emulgatoren, Granulierflus- 
sigkeit und dergleichen enthalten. 

Die zylindrischen Korper haben vorzugsweise einen 
Durchmesser von 1 bis 3 mm und eine Lange von 2 bis 
15 mm. Besonders bevorzugte Korperchen weisen ei- 10 
nen Durchmesser von etwa 2 mm und eine Lange von 5 
bis 10 mm auf. 

In den Anwenderbetrieben, z. B. in der Textilindustrie 
werden Farbstoffe verschiedenster Art bendtigL Die 
Farbstoffe werden uberwiegend in Form von Pulver 15 
eingesetzt Dies hat jedoch verschiedene Nachteile. Der 
groBte Nachteil ist die zum Teil sehr starke Staubent- 
wicklung des Pulvers, weiterhin laBt sich Pulver nur sehr 
muhevoil ins Wasser streuen und losen, weil es schlecht 
netzt und zur KJumpenbildung neigt Pulver ist daruber 20 
hinaus fur Dosieranlagen nicht einsetzbar und aufgrund 
des verhaltnismaBig geringen Schuttgutes besitzt es ein 
hohes Packvolumen. 

Wird der Farbstoff zu Pellets verarbeitet. so entsteht 
eine Reihe von Vorteilen. Die zylindrischen Pellets las- 25 
sen sich problemlos in das vorgelegte Wasser einstreuen 
und losen sich bzw. dispergieren innerhalb kurzer Zeit 
ohne Klumpenbildung und Anbackung an den GefaB- 
wandungen. Fur Dosieranlagen sind die Pellets bestens 
geeignet, da sie ein gutes FlieBverhalten und beste Do- 30 
siereigenschaften besitzen, nicht zusammenkleben und 
nicht an Silowanden haften. Das SchQttgewicht ist im 
Vergleich zum Pulver 1,5- bis 2mal grdBer, wodurch sich 
eine deutliche Einsparung bei der Verpackung ergibt. 

Weitere Vorteile im Vergleich zur Pulverform und 35 
anderen Makrolierverfahren sind: 

— geringe Investitionskosten 

— geringer Platzbedarf der StrangpreBanlage 

— hohe Produktionsleistung 40 

— geringe Unterhaltskosten 

— schneller Produktwechsel 

— geringer Personalbedarf 

— geringe Energiekosten 

— keine Schwankung der Produktqualitat 45 

— keine Klumpenbildung. 



Nachteilig an den bekannten zylindrischen Pellets, 
z.B. gemaB DE-OS 23 17 175, ist deren geringe Ab- 
riebfestigkeit, was u. a. ein unerwunschtes Stauben zur 
Folge hat 

In der Praxis nicht akzep table Staubwerte zeigen dar- 
uber hinaus die durch Aufbaugranulation gewonnenen 
geometrisch unregelmaBigen Granulate gemaB DE- 
OS 36 35 313. 

Es wurde nun gefunden, daB man diese Nachteile ver- 
meiden kann, wenn man Farbstoffpulver mit einer be- 
stimmten Restfeuchte preBgranuliert 

Gegenstand der Erfindung ist somit ein Verfahren zur 
Herstellung von Farbstoffpellets in zylindrischer Form, 
welches dadurch gekennzeichnet ist, daB man Farbstoff- 
pulver mit einem Wassergehalt von 5— 15, vorzugswei- 
se 7— 12 Gewichtsprozent, einer StrangpreBgranulation 
unterwirft und die geformten Strange ohne Nachtrock- 
nung in die gewiinschte Lage schneidet 

Die in den anspruchsgemaBen Pellets enthaltenen 
Farbstoffe konnen den verschiedensten Klassen ange- 
horen, wie z. B. Azofarbstoffe, Antrachinonfarbstoffe, 
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Triphenylmethanfarbstoffe, Schwefelfarbstcffe; Pig- 
mentfarbstoffe, Methinfarbstoffe und Triarylmethan- 
farbstoffe. 

Bevorzugt sind wasserlosliche Farbstoffe fur die Tex- 
til-, Papier- und Lederindustrie. Besonders bevorzugt 
sind Reaktivfarbstoffe sowie nichtreaktive Saurefarb- 
stoffe. 

Als Dispergiermittei, die in den Farbstoffpraparatio- 
nen enthalten sein konnen, kommen in Betracht: Tensi- 
de aus der Gruppe der kondensierten aromatischen Sul- 
fonsauren, z. B. Naphthalinsulfonsaure/Formaldehyd- 
Kondensate, Ligninsulfonate u. a. (vgl z. B. DE- 
A 23 17 175). 

Geeignete Streckmittel sind vorzugsweise anorgani- 
sche Salze wie z. B. Natrium-, Magnesium- und Kalium- 
sulfat, Natrium- und Kaliumchlorid, Mononatrium- und 
Dinatriumphosphat und Borax. 

Als Entstaubungsmittel seien genannt: Dibutylphtha- 
lat, Dimethylphthalat, Fettalkohole, Polyather und Mi- 
neralole. 

Geeignete Emulgatoren sind oxalkylierte Fettalkoho- 
le und -amine. 

Bevorzugte Granulierflussigkeit ist Wasser. 

Die zylindrischen Pellets haben beispielsweise folgen- 
de Zusammensetzung: 

1. Typ Saurefarbstoff 
65,0-75,0% Farbstoff 
0,0—10,0% Streckmittel 
0,4—0,8% Entstaubungsmittel 
0,1 —02% Emulgator 
10,0-15,0% Wasser 

2. Typ Reaktivfarbstoffe 
30,0-85,0% Farbstoff 
0.0—60,0% Dispergiermittei 
0,0—60,0% Streckmittel 
0,4— 1,2% Entstaubungsmittel 
0,1 —0,3% Emulgatoren 
10,0-15,0% Wasser 

wobei die Summe der Bestandteile jeweils 100 Gew.-% 
betragt 

Ausgangsprodukte fur die Herstellung der Pellets 
sind Farbstoffe in Pulverform, die wenig bis etwas stau- 
bend sind. Die Pulver erhalt man beispielsweise durch 
Spruhtrocknung der gegebenenfalls mit Hilfsmitteln 
versetzten waBrigen PreBkuchen. 

Als Maschine zur Durchfiihrung des Verfahrens ha- 
ben sich Flachmatrizenpressen der Firma Amadeus 
KAHLGmbH & Co, D-2057 Reinbek bei Hamburg, be- 
wahrt 
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Verfahrensbeschreibung 

Die KAHL-Presse arbeitet nach dem Verfahren der 
StrangpreBagglomerisation mit den PreBwerkzeugen 
Flachmatrize und Koller. Das Farbstoffpulver wird 
senkrecht von oben in den Pressenraum dosiert und 
bildet auf der Matrize einen Materialteppich. Die Koller 
uberrollen diese Schicht und verdichten sie. Die Druck- 
kraft steigt beim Rollen in Richtung PreBkanal stetig an, 
bis sie so groB geworden ist, daB das Produkt von den 
rotierenden Kollern durch das Dusengitter « Matrize 
gedruckt und zu endlosen Strangen mit gleichmaBiger 
Dichte geformt wird. Die einstellbare Schneidevorrich- 
tung unter der Matrize schneidet die geformten Strange 
in die gewiinschte Lange. 
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■ Das Verfahren kann sowohl kontinuieriich als auch 
diskontinuieriich eingesetzt werden. 

Patentanspruche 

5 

1. Verfahren zur Herstellung von Farbstoffpellets 
in zy lind risen er Form, dadurch gekennzeichnet, 
daB man Farbstoffpulver mit einem Wassergehalt 
von 5— 15 Gewichtsprozent einer StrangpreBag- 
glomerisation unterwirft und die geformten Stran- io 
ge ohne Nachtrocknung in die gewunschte Lange 
schneidet 

Z Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Farbstoffpulver solche eingesetzt 
werden, wie sie bei der Spruhtrocknung der waBri- 15 
gen FarbstoffpreBkucheh anfallen. 

3. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die zylindrischen Korper einen 
Durchmesser von 1 bis 3 mm und eine Lange von 2 
bis 15 mm aufweisen. 20 

4. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die StrangpreBgranuIation mittels ei- 
ner Flachmatrize erfolgt. 
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